Processo de Pintura
Sequéncia fotografica do processo de pintura.

Processo de Tratamento de Superficie

A QT Equipamentos desenvolve sua producéo de pintura
seguindo diversas etapas afim de garantir a qualidade dos
produtos. Para o processo de pintura destacamaos as
seguintes etapas:

Para chapas de aco carbono e galvanizado:

01) Desengraxe.

02) Lavacao 1 em agua corrente em curto circuito pos
desengraxe.

03) Decapagem.

04) Lavacado 2 em agua corrente em curto circuito pés
decapagem.

05) Lavacdo 3 em agua corrente com curto circuito pos
lavacao 2.

0B6) Nucleacéo ( Refinador ).

07) Fosfatizacao.

08) Lavacao 4 em agua corrente em curto circuito pos
fosfatizacao.

098] Passivacao.

10) Secagem em estufa.

Pintura Eletrostatica para niveis de corrosdo atmosférica:

Nivel C2 - Baixa ( Standard )

E aplicado uma camada de poliéster po, com a camada
final minima de 70 micras em chapa de aco 1010 - 1020.
Resisténcia a corrosao de 500 horas de salt spray.

Uso: Ambientes normais.

Nivel C3 - Média

E aplicado uma camada ou duas de poliéster po, com a
camada final minima de 120 micras em chapa de aco
1010 -10=20.

Resisténcia a corrosao de 700 horas de salt spray.

Uso: Ex: Fabricas de alimentos, lavanderias, cervejarias, etc.

Nivel C4 - Alta - Normas PETROBRAS N-2841.

Séo aplicadas duas camadas, sendo o fundo Politherm 25R
e a segunda de poliéster po, com a camada final minima de
195 micras em chapa de aco 1010 - 1020.

Resisténcia a corrosdo de 2000 horas de salt spray.

Uso:

Ex: Industrias quimicas, ETA, navios de cabotagem, etc.

Nivel C5 - Muito Alta - Normas PETROBRAS N-2841.
Séo aplicadas duas camadas, sendo o fundo Politherm 25R
e a segunda de poliéster po, com a camada final minima de
195 micras em chapa de aco galvanizado Z275.
Resisténcia a corrosdo de 2000 horas de salt spray.

Uso: Ex: Areas costeiras com alta salinidade, ETA, etc.

Ensaios Laboratorais:

- Ensaios de aspecto visual. NBR 15185.

- Ensaio de aderéncia NBR 11003:2008.

- Ensaio de flexibilidade (mandril cénico) - NBR 10545:2014.
- Ensaio de névoa salina [ Salf Spray ) NBR 8094 e ASTN
B117.

- Ensaio de polimerizacéo - NBR 14847,

- Ensaio de resisténcia a impacto - ASTM B2794 /689.

- Ensaio de determinacéo de espessura da pelicula seca -
ABNT NBR 10443.

A QT Equipamentos monitora o processo de pintura em
seu laboratorio fisico-quimico realizando inimeros
ensaios com base nos requisitos das normas ABNT NBR
14125.




